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Patentanspriiche 



1 JVorrichtung zum Festspannen der Schleifscheibe von Winkel- 
schleif ern, bestehend aus einem Druckflansch, der mit seiner 
antriehsseitig gelegenen Stirnflache wenigstens zum Teil 
zur Anlage an eine Erweiterung der Spindelhiilse kommt und 
verdrehsicher, jedoch von der Anlageflache weg auf der 
Spindelhiilse axial verschiebbar ist, sowie aus einem Spann- 
flansch, wobei der Druck- und Spannflansch die iiber die 
Schleifspindel geschobene Schleifscheibe zwischen ihren 
einander zugewandten Flacben aufnehmen, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich der Spannf lansch (4) iiber eine an seiner der 
Schleifscheibe (3) abgewandten Flacbe angreifenden Feder (5) 
auf der Innenseite einer Spannmutter (6) abstiitzt, die einen 
mit einem Innengewinde (8) versehenen Ansatz (7) aufweist, 
der als Zentrierung fur den Spannflansch dient und das 
Aufschrauben der Spannmutter auf den ein AuBengev/inde (9) 
enthaltenden Schleif spindelzapf en (10) zwecks Festpressen 
der Schleifscheibe ermoglicht* 

2* Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl 
der Spannflansch (4) hut- und der Kopf der Spannmutter (6) 
topfformig ausgebildet sind und daB der der Schleifscheibe (3) 
abgewandte Teil des Spannf lansches wenigstens zum Teil 
in das Innere des topfformigen Spannmutterkopfes eingreift. 
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3* Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Spannflansch im Innern des Mutterkopf es gegen Heraus- 
fallen gesi chert ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Sickening des Spannflansches mittels eines Sprengrings 
verwirklicht ist« 

5» Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl der Spann- 
flansch als auch die Matter im Bereich der Auf lage der 
Teder (5) jeweils mit einer Ausnehmung (13 ,1*0 versehen 
sind, 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stimseite (15) 
des Ansatzes (7) der Spannmutter unmittelbar zur Anlage 
an die ihr zugewandte Stirnseite des Druckf lansches kommt 
und der Eruckflansch mit der Spa mi mutter (6) f estgezogen 
wird. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1-6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Sp annmu tter im Bereich ihres kragenf ormigen Band- 
teils mit Schliisself lachen, Ausnehmungen fiir die Aufnahme 
von Schliisseln oder dgl, versehen ist. 
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Vorrichtung zum Festspannen der Schleif scheibe von 
Winkelschleifern 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Fest- 
spannen der Schleif scheibe von Winkelschleifern, die einen 
Druckflansch enthalt, der mit seiner antriebsseitig gelegenen 
Stirnflache wenigstens zum Teil zur Anlage an eine Erweiterung 
der Spindelhiilse kommt und verdrehsicher, jedoch von der 
Anlageflache weg auf der Spindelhiilse axial verschiebbar ist 
und die ferner einen Spannflansch aufweist, wobei der Druck- 
und Spannflansch die iiber die Schleif spied el geschobene 
Schleifscheibe zwischen ibren einander zugewandten Flachen 
auf nehmen » Der Spannflansch weist dabei ein Mutterteil auf 
und wird auf ein AuBengewinde der Sch/.eif spindel auf gescbraubt , 
so dafl er die zuvor iiber die Schleif spindel gescbobene Schleif- 
scbeibe mit hinreicbendem Druck gegen den Druckf lansch preBt. 

Wie die Praxis gezeigt bat, besteht bei einer derart ausge- 
bildeten Vorricbtung die Gefahr, daB insbesondere beim Arbeiten 
mit Trenn- oder Schruppscheiben infolge der relativ boben 
Widerstandsmomente der mit dem Mutterteil versebene Spann- 
flansch von selbst so stark anziehen kann, daB ein Losen 
dieses Flansches mit normalen Mitteln nicht mehr moglich ist. 

Andererseits konnen bei einem raschen Abbremsen des Antriebs- 
motors oder gar bei dessen Blockierung aufgrund der ttassen- 
tragheit des Schleif korpers solche Drehmoscnte auftreten, 
die ein Lbsen des Spannf lansches zur Folge haben* 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zum Festspannen der Schleif scheibe von Winkelschleif em 
zu schaffen, die einerseits gewahrleistet, daB sich der 
Spannflansch auch nach der Durchfuhrung von Trenn- und/oder 
Schrupparbeiten stets ohne Schwierigkeiten losen laBt und 
andererseits verhindert, daB sich der Spannflansch aufgrund 
von Brems- oder Blockiervorgangen losen kann. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, daB sich 
der Spannflansch iiber eine an seiner der Schleif scheibe 
abgewaadten Flacbe angreifenden Feder auf der Innenseite einer 

Spannmutter abstutzt, die einen mit einem Innengewinde 
versehenen Ansatz aufweist, der als Zentrierung fur den- 
Spannflansch dient und das Aufschrauben der Spannmutter auf das 
ein AuBengewinde enthaltende Schleif spindelende zwecks Fest- 
pressen der Schleif scheibe ermoglicht. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ermoglicht auch ein rasches 
und einf aches Auswechseln der Schleif scheibe, feraer vermeidet 
sie eine uberlastung des Winkelschleif ers. Ein weiterer Vor- 
teil besteht darin, daB sie einen Ausgleich des beim Anfahren 
auf tret enden Drehmoments bewirkt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Gegenstandes der Erfindung wird 
im nachstehenden anhand der Zeichnung, die eine Seitenansicht 
der Vorrichtung im Schnitt veranschaulicht, erlautert. 

In der Figur ist mit 1 die Schleif spindel des Winkelschleif ers , 
mit 2 der Druckflansch, mit 3 die Schleif scheibe, mit 4- der 
Spannflansch, mit 5 eine Schravb^nf eder und mit 6 die Spann- 
mutter bezeicbnet. 

Die Spannmutter 6 ist topff ormig ausgebildet und mit einem 
zylindrischen Ansatz 7 versehcn, der ein Innengewinde 8 
aufweist, dem ein AuBengewinde 9 auf dem Zapfen 10 der Antriebs- 
spindel zugeordnet ist. Der Spannflansch 4 ist hutf ormig ge- 
staltet und im Hohlraum 11 der Spannmutter zentriert sowie 
mittels eines Sprengrings 12 gegen Herausf alien aus der 
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Spannmutter 6, wenn diese abgenommen ist, gesichert* Zwischen 
der der Schleif scheibe 3 abgewandten Innenseite des Spann- 
flansches 4- und der Innenseite der Spannmutter 6 ist die 
Feder 5 angeordnet, die mittels einer Ausnehmung 13 in* Spann- 
flansch und einer Aussparung 14 in der Spannmutter in ihrer 
Lage fixiert ist* 

Die Stirnseite 15 des Ansatzes 7 der Spannmutter 6 kommt 
unmittelbar zur Anlage an die Stiroflache 16 des Druck- 
flansches 2, der hier als Mitnehmerscheibe ausgebildet ist. 
Die obere oder hintere Stirnflache 17 des Druckf lansches 2 
liegt dann an der infolge der Erweiterung der Schleif spindel 1 
im Anschlufl an den Gewindezapf en 10 entstehenden Plache 18 an. 
In diesem Bereich ist die Schleif spindel als Sechskant aus- 
gebildet, dement sprechend ist aucb der Druckflansch mit einem 
Innensechskant 19 versehen, in den der Sechskant der Schleif- 
spindel eingreift. Hierdurch ist der Druckflansch bzw. die 
Mitnahme3cbeibe 2 gegen Verdrehen relativ zur Schleii spindel 
gesi chert, hingegen laflt sich der Druckflansch in Richtung 
gegen die Scbleif scheibe 3 zu axial verschieben. 

Wird die Spannmutter 6 auf den Gewindezapf en 10 auf gesehruubt , 
so wird der Druckflansch 2 iiber die Stirnseite 15 des Ansatzes 7 
gegen die Flache 18 gepreBt. Zugleich wird die Scbleif scheibe 3 
iiber den Spannf laasch 4 entgegen der Kraft der Feder 5 gegen 
den Druckflansch 2 gedriickt. Es ist ersichtlich, dafl der 
jeweils gewiinschte AnpreBdruck stufenlos einstellbar ist. 
Die Gefahr eines Festspaxtnens der Schleif scheibe sowie eines 
selbstandigen losens dieser Scheibe im Falle einer Blockierung 
des Antriebs ist damit ausgeschaltet . 

Urn das Losen der Spannmutter 6 zu erleichtern, konnen in 
deren kragenf ormigen Teil auBen Bohrungen 20, Aufienverzah- 
nungen 21 oder dergleichen vorgesehen sein, die zur Aufnahme 
eines entsprechenden Schliissels dienen. 
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Wird das an der Schleif sclieibe 5 angreif ende Drehmoment 
zu groB, so bleibt diese Scheibe stehen und der Spannf lansck 4 
sowie der Druckf lansch 2 einsclxlieBlich Spannmutter 6 fxihren 
eine Relativbewegung zu der Schleif scheibe aus. Die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung wirkt in diesem Pall als Rutschkupplung 
und damit als Uberlastungsschutz. 
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